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GAMA 1500L PFC a 1900L PFC- invertni svarovaci zdroje TIG DC

typ svafovaci pramér zatizeni vstupni maximalni sitova vaha
svarecky proud w. elektrod | 60% - 40°C napéti pfikon pojistka svafecky
1500 L 10-150 A 1,0-3,2 150 A 230V 4,8 kW 16 A 6,5 kg
1900 L 10-190A 1,0-4,0 150 A 230V 6,3 kW 20 A 6,7 kg
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Omicron GAMA 1500L a 1900L jsou uréené pro svarovani metodou TIG DC a obalenymi elektrodami.
Svarecky jsou vhodné pro naro¢né montazni prace v terénu, kde je vlhky nebo mokry podklad.
Metoda TIG DC - svarfovani oceli a nerez oceli stejnosmérnym konstantnim, nebo pulsnim proudem
wolframovou elektrodou v ochranné atmosféfe argonu s dotykovym (LIFT) zapalovanim oblouku.
PFi svafovani metodou TIG je mozné nastavit nabéh a sestup proudu a frekvenci pulsniho proudu.

Svaruji také vSemi typy obalenych elektrod béznou ocel, nerezovou ocel, litinu, tvrdokov a hlinik.
Maji plynulou regulaci svareciho proudu, chlazeni ventilatorem a automatickou ochranu proti prehfati.
Typ 1900L ma konektor dalkového ovladani, svaf. kabely se pfipojuji pomoci spojek EU25 (pr. 9 mm)
Svarecky jsou vybavené automatickymi funkcemi, které velmi usnadnuji praci a zlepSuji kvalitu svaru.

MMA / TIG - mozZnost pfepinani charakteristiky svafovaciho zdroje pfi zméné metody svafovani.
MMA - svareni obalenou elektrodou. TIG - svafeni wolframovou elektrodou v ochr. atmosféfe argonu.

PFC - funkce, ktera umoznuje provoz pfi kolisani vstupniho napéti o -60% / +15% (90V - 265V).
Tyto svarecCky jsou vhodné pro pfipojeni na elektrocentralu, nebo na dlouhy prodluZzovaci kabel.

HOT START - funkce, usnadiujici zapalovani oblouku kratkodobym automatickym zvySenim proudu.
ANTI STICK - funkce, ktera vypina/zapina svaf. proud pfi pfilepeni elektrody, nebo zkratu kabell.

VRD - funkce, ktera zajistuje bezpeéné napéti na svafovaci elektrodé pfi pferuseni prace.



